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Scheibenwischer, insbeso n dere Flachbalkenscheibenwischer fur 
Fahrzeuge 



Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Scheibenwlscher, 
insbesondere Flachbalkenscheibenwischer fur Fahrzeuge, der im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gattung. 

Sog. Flachbalken-Scheibenwischer sind beispielsweise aus der 
US 3 192 551 bekannt. Bei ihnen erzeugt ein einziger 
Federbandriicken, an dessen mittiger AnschluBvorrichtung der 
Wischerarm des Scheibenwischers angreift, einen gleichmaBigen 
Andruck der am Rucken befestigten Gummiwischleiste auf der in 
der Regel gewolbten Oberflache der Front- oder 
Windschutzscheibe des Fahrzeugs uber den gesamten 
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Wischbereich. Der gebogene Federbandriicken weist hierzu eine 
uber seine Lange sich andernde Materialstarke auf, die 
maximal in Ruckenmitte ist und zu den beiden Ruckenenden hin 
abnimmt . 

Vorteile der Erfindung 

Der erf indungsgemafie Scheibenwischer mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 hat den Vorteil, dafi infolge des quasi konstanten 
Harteverlaufs uber die Lange des FederbandrUckens letzterer 
in alien Bereichen gleichmafiig und gleich gut gebogen werden 
kann und so ein optimaler Verlauf der auf die Wischerleiste 
wirkenden AnpreBkraft bei unterschiedlich gewolbten 
Frontscheiben des Fahrzeugs eingestellt werden kann. 

Durch die in den weiteren AnsprUchen aufgefuhrten Malinahmen 
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen des im 
Anspruch 1 angegebenen Scheibenwischers moglich. 

20 Gemaii einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung wird 
der Federbandrucken im Durchlaufverf ahren auf die 
erforderliche Hartetemperatur erwarmt, anschlieliend 
abgeschreckt und zum Anlassen auf Anlafi temper a tur so erwarmt, 
dafier die AnlaGtemperatur erst unmittelbar vor Verlassen der 
25 AnlaBzone erreicht. Auf diese Weise wird der weitgehend 
konstante Festigkeitsverlauf im Durchlaufverf ahren recht 
zuverlassig und reproduzierbar erreicht. Dadurch, dafi die 
AnlaBtemperatur erst "so spat wie moglich" erreicht wird, ist 
die Verweilzeit des Federbandmaterials auf Anlafitemperatur 
30 extrem gering und die Endharte des FederbandrUckens wird 
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ausschliefilich durch die AnlaBtemperatur bestimmt, wahrend 
die Verweilzeit keinen EinfluB auf die Endharte hat. 

Um die vorgenannte Forderung nach extrem kurzer Verweilzeit 
des Federbandmaterials auf AnlaBtemperatur in einfacher Weise 
zu realisieren, ist die AnlaBzone fur den Federbandrucken in 
mehrere Temperaturzonen unterteilt und der Federbandrucken so 
durch die Temperaturzonen hindurchgeftihrt, daB er die die 
AnlaBtemperatur herbeifuhrende Temperturzone zuletzt 
durchlauft. Durch das damit erreichte Vorwarmen des 
Federbandriickens auf noch unterhalb der eigentlichen 
AnlaBtemperatur liegende Temperaturen ist das 
Federbandmaterial bereits so erwarmt, daB in der letzten 
Temperaturzone die AnlaBtemperatur sowohl in den dicken als 
auch in den diinnen Bereichen des Federbandriickens nahezu 
gleich schnell erreicht wird und damit die Verweilzeit bei 
AnlaBtemperatur fur alle Bandbereiche etwa gleich groB ist. 

Diese schnelle Erwarmung des Federbandriickens auf die 
AnlaBtemperatur in der letzten Temperaturzone wird gemaB 
einer bevorzugten Aus fiihrungs form der Erfindung durch 
Warmestrahlung und durch eine kurze Einwirkungsstrecke fur 
diese Warmestrahlung auf den Federbandrucken erreicht. Dabei 
ist eine gute thermische Abschottung der letzten 
Temperaturzone gegenuber der vorangehenden Temperaturzone von 
Vorteil . 



Zeichnung 

Die Erfinciung ist anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiels in der nachf olgenden Beschreibung naher 
5 erlautert. Es zeigen jeweils in schematischer Darstellung: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Flachbalken- 
Scheibenwischers, 



Fig. 2 eine Seitenansicht eines fur seine Vergutung 
vorbereiteten Federbandruckens des 
Flachbalken-Scheibenwischers in Fig. 1, 



ein D iagramm des Verlauf s_ v gn_D icke _und^_Harte 

uber die Lange eines herkommlich verguteten 
Federbandruckens , 

ein gleiches Diagramm des Verlaufs der Dicke und 
Harte uber die Lange des erf indungsgemali 
verguteten Federbandruckens, 

Fig. 5 eine gleiche Darstellung wie in Fig. 4 eines 

erfindungsgemaft mit einer hoheren Hartevorschrif 
25 verguteten Federbandruckens. 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 



15 Fig^^L 



Fig. 4 
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Der in Fig. 1 in Seitenansicht dargestellte Flachbalken- 
30 Scheibenwischer als Ausf uhrungsbeispiel fur einen 

Scheibenwischer fur Kraf tf ahrzeuge, weist einen gewolbten 
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Federbandrucken 10 auf, der mittig mit einer 
Anschlufcvorrichtung 11 fur einen in Fig. 1 strichliniert 
angedeuteten Wischerarm 12 versehen und mit einer 
guirimielastischen Wischleiste 13 vereinigt ist. Der 
Federbandrucken 10 ist z.B. durch ein Roll- und 
Biegeverfahren gewolbt und weist eine uber die Ruckenlange 1 
variable Banddicke oder Materialstarke d auf, wie dies in 
Fig. 2 verdeutlicht ist. Dabei ist die Banddicke d in der 
Mitte des Federbandruckens 10 am gr6fiten und nimmt zu den 
beiden Enden des Federbandruckens 10 stetig ab . Das Anbringen 
-der gummielastischen Wischleiste 13 kann derart erfolgen, dafi 
der Federbandrucken 10 in eine ebene Lage gedriickt und die 
Wischleiste 13 auf der im entlasteten Zustand auf der 
konkaven Seite aufgeklebt oder auf vulkanisiert wird. Im 
Gebrauchs zustand liegt der Scheibenwischer mit der 
Wischleiste 13 unter einem gewissen Anprefldruck auf der in 
Fig. 1 mit 14 angedeuteten Front- oder Windschutzscheibe des 
Fahrzeugs auf und wird durch den Wischerarm 12 in bekannter 
Weise von einem Wischergetriebe in Schwenkbewegung versetzt, 
so daft die Wischkante 131 der Wischleiste 13 uber die Scheibe 
14 hinweggefuhrt wird. 

Der Federbandrucken 10 ist vergutet und weist trotz seiner 
uber die Ruckenlange 1 variierenden Banddicke d einen uber 
die Bandlange 1 nahezu konstanten Festigkeits- oder 
Harteverlauf (HV) auf. Um diesen quasi konstanten 
Harteverlauf f ertigungstechnisch reproduzierbar zu 
gewahrleisten, erfolgt die Vergutung (Harten und Anlassen) 
des Federbandruckens 10 im Durchlauf verf ahren derart, dali er 
auf eine erf orderliche Hartetemperatur erwarmt, anschliefiend 
abgeschreckt und zum Anlassen auf Anlafitemperatur so erwarmt 
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wird, daft er die Anlafttemperatur erst unmittelbar vor 
Verlassen der Anlalizone erreicht. Urn das Durchlaufverf ahren 
zu ermoglichen, ist eine Vielzahl von Federbandrucken 10 in 
einem Federband 15 vereinigt, wie dies abschnittweise in 
Fig. 2 in Seitenansicht dargestellt ist. Nach dem Verguten 
wird das Federband 15 an Trennstellen 16 durchgeschnitten, so 
daft die verguteten Federbandrucken 10 vereinzelt zur 
Verfugung stehen. 

Wahrend die Hartung des Federbandes 15 in bekannter Weise 
erfolgt, wird beim Anlassen des Federbandes 15 jeder 
Federbandrucken 10 wahrend des Durchlaufs des Federbandes 15 
durch die Anlafizone so erwarmt, daft sein Bandmaterial die 
Anlafttemperatur so spat wie mdglich, namlich erst unmittelbar 
vor Verlassen der Anlafizone erreicht. Damit ist die 
Verweilzeit des Bandmaterials auf Anlafttemperatur extrem 
kurz, so daft die Verweilzeit keinen Einfluft auf das 
Harteergebnis nehmen kann und die Endharte des 
Federbandruckens 10 ausschlieftlich von der Anlafttemperatur 
bestimmt wird. Urn dieses Erreichen der Anlafttemperatur "so 
spat wie moglich" zu realisieren, ist die Anlaftzone in 
"mehreren Tempera turzonen -untferWrriTlJn^^^ 
durch die Temperaturzone hindurchgef uhrt f daft jeder 
Federbandrucken 10 die die Anlafttemperatur herbeifuhrende 
Temperturzone zuletzt durchlauft. Die letzte Temperaturzone 
ist dabei in ihrer Lange so auf die Durchlauf geschwindigkeit 
des Federbandruckens 10 abgestimmt, daft die Anlafttemperatur 
unmittlbar vor Verlassen dieser Temperaturzone errreicht 
wird. Hierzu wird der Federbandrucken 10 in der letzten 
Temperaturzone durch Warmestrahlung vorgewarmt und in den 
vorhergehenden Temperaturzonen auf eine unter der 
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Anlafitemperatur liegende Temperatur erwarmt, so da£ die 
Erwarmung auf Anlafi temperatur durch die Warmestrahlung in der 
bevorzugt thermisch abgeschotteten letzten Warmezone sehr 
schnell erreicht wird. 

5 

In den Diagrammen der Fig. 3 und 4 ist das Vergutungsergebnis 
eines erf indungsgemafl vergUteten Federbandruckens 10 in 
Gegenuberstellung zu einem herkommlich vergtiteten 
FederbandrUcken 10 dargestellt. Die Kurven 1 stellen dabei 
jeweils den Dickenverlauf des Federbandruckens 10 liber die 
^^^S — Ruckenlange dar. Die Kurven 2 zeigen den Festigkeits- oder 

Harteverlauf (HV-Werte) uber die RUckenlange. Deutlich ist zu 
sehen, dafi in Fig. 3 die Hartewerte mit der Banddicke 
schwanken und die Bereiche mit kleinerer Banddicke geringere 
15 HV-Werte aufweisen als die Bereiche mit grofierer Banddicke, 
hingegen in- Fig. 4 der Verlauf der HV-Werte uber die 
Ruckenlange annahernd kontant ist und somit die dunneren 
Bandbereiche etwa die gleichen HV-Werte wie die dickeren 
Bandbereiche besitzen. 

20 

^^^^ Der FederbandrUcken 10 wurde in den Fallen der Fig. 3 und .4 
^^^^B etwa der gleichen Hartetemperatur ausgesetzt. Die 

Anlafi temperatur im Falle der Fig. 3 war konstant und lag auf 

einem hoheren Temperaturniveau als im Falle der Fig. 4. Die 
25 Anlafitemperatur im Falle der Fig. 4 lag in den der letzten 

Temperturzone vorhergehenden Temperaturzonen niedriger als 

die erf orderliche Anlafi temperatur . 

Das Diagramm Fig. 5 unterscheidet sich von dem Diagramm in 
30 Fig. 4 nur dadurch, dafl bei dem Federbandrucken 10 eine 

hohere Hartevorschrif t angestrebt wurde. Die Hartetemperatur 
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fOr den Federbandriicken gemaft Fig. 5 war gleich grofl bemess 
wie im Falle der Fig. 4 und konstant. Die Anlaii temper a tur 
wurde wesentlich reduziert, und der Temperaturunterschied 
zwischen den vorgehenden Tempertur zonen und der in der 
letzten Temperaturzone bewirkten Anlafitemperatur wurde 
verringert . 
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R. 35691 
17.12.1998 



ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 



Anspriiche 



Scheibenwischer, insbesondere Flachbalken- 
Scheibenwischer fur Fahrzeuge, mit einem Federbandriicken 

(10) , der einen uber die Riickenlange (1) variable 
Banddicke (d) aufweist, mit einer mittig am 
Federbandriicken (10) angeordneten Anschlufivorrichtung 

(11) fur einen Wischerarm (12) und mit einer am 
Federbandrticken (10) befestigten, gummielastischen 
Wischleiste (13), dadurch gekennzeichnet , daft der 
Federbandriicken (10) so vergutet ist, daJi er einen uber 
die Riickenlange (1) quasi konstanten Festigkeits- oder 
Harteverlauf aufweist. 
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Scheibenwischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft der FederbandrUcken (10) im Durchlaufverf ahren auf 
eine Hartetemperatur erwarmt, anschlieftend abgeschreckt 
und zum Anlassen auf Anlafttemperatur so erwarmt wird, 
daft er die Anlafttemperatur erst unmittelbar vor 
Verlassen der Anlaftzone erreicht. 

Scheibenwischer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Anlafizone in mehreren Temperaturzonen unterteilt 
ist und daft der FederbandrUcken (10) so durch die 
Temperaturzone hindurchgefuhrt wird, daft er die die 
Anlafttemperatur herbeif Uhrende Temperaturzone zuletzt 
durchlauf t . 

Scheibenwischer nach Anspruch 3 y , dadurch gekennzeichnet, 
daft die in Durchlauf richtung des Federbandruckens (10) 
letzte Temperaturzone in' ihrer "Lange so auf die 
Durchlauf geschwindigkeit des Federbandruckens (10) 
abgestimmt ist, daft das Federbandmaterial die 
Anlafttemperatur so spat wie moglich erreicht. 

-Scherbenwi-sche-r-n-ach~^ 

gekennzeichnet, daft der FederbandrUcken durch 
Warmestrahlung erwarmt wird. 

Scheibenwischer nach einem der AnsprUche 3-5, dadurch 
gekennzeichnet, daft die in Durchlauf richtung des 
Federbandruckens (10) letzte Temperaturzone gegenuber 
der vorhergehenden Temperaturzonen thermisch gut 
abgeschottet ist. 
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R. 35691 
17.12.1998 



ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 



Zusammenf as sung 



Bei einem Scheibenwischer, insbesondere Flachbalken- 
Scheibenwischer fur Fahrzeuge, mit einem Federbandrucken 
(10), der eine uber die Ruckenlange variabler Banddicke 
aufweist, mit einer mittig am Federbandrucken (10) 
angeordneten AnschluBvorrichtung (11) fur einen Wischerarm 
(12) und mit einer am Federbandrucken (10) befestigten, 
gummielastischen Wischleiste (13) ist zwecks gleichmaBiger 
und gleich guter Biegung des gewolbten Federbandriickens (10) 
in alien Ruckenbereichen der Federbandrucken (10) so 
vergiitet, daii er einen uber die Ruckenlange quasi konstanten 
Festigkeits- oder Harteverlauf aufweist. 
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